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………..……………, dnia .…………..
(miejscowość)  

                          (data)

……………………………..

(pieczęć dostawcy)


FORMULARZ OFERTOWY
	Zamawiający
	Kolejowe Zakłady Nawierzchniowe "Bieżanów" Sp. z o.o.

ul. Półłanki 25

30-740 Kraków

	Tytuł projektu
	NOWA GENERACJA ROZJAZDÓW SZYNOWYCH 
OTRZYMYWANYCH METODĄ ODLEWANIA 
ZE STALIWA BAINITYCZNEGO

	Dane oferenta
	………………………………………………………………………………….
(nazwa)
………………………………………………………………………………….
(adres)

………………………………………………………………………………….
(telefon / fax) ………………………………………………………………………………….
(NIP i REGON)

	Przedmiot zamówienia
	Wykonanie 2 szt. odlewów krzyżownic do rozjazdów kolejowych ze staliwa bainitycznego.

	Opis przedmiotu zamówienia
	Wykonanie 2 szt. odlewów krzyżownic wg rys. nr R60.050.503.015 
 do rozjazdów kolejowych ze staliwa bainitycznego o właściwościach :

Rm  = 1200 - 1150 MPa, Rp0,2 = 1000 - 900 MPa, A = 10 %,              Z = 24 - 20%, KCV = 35 J/cm²,  HBV = 360- 340 j., HV30 = 380 - 360 j.
Masa odlewu około 2000 kg, długość około 6000 mm.  
Grupa jakości UV2, MS2 w obszarze dzioba UV1, MS1.

Skład chemiczny : 

C = 0,18 – 0,24 %

Cr = 1,70 – 1,90 %

Mn = 1,70 – 1,90 %

Ni = 0,30 – 0,50 %

Mo = 0,30 – 0,40 %

V = 0,10 – 0,20 %
Al = 0,02 - 0,06 %
P poniżej 0,025 %

Si poniżej 0,015 %

Cu poniżej 0,20 %

Powyższe parametry maksymalne wynikają z opracowania  AGH pt. "Sprawozdanie NR 4 z realizacji pracy badawczo-rozwojowej              nr 5.5.170.373, Zadanie 9 z dnia 22.10.2010 r.
Rysunek  nr R60.050.505.015 przedstawia obszary krzyżownicy, gdzie wymagane są najwyższe parametry wytrzymałościowe na powierzchni i na przekroju.

Materiały źródłowe: Sprawozdanie NR 4 z realizacji pracy badawczo-rozwojowej nr 5.5.170.373, Zadanie 9 z dnia 22.10.2010 r. oraz "Wytyczne technologii obróbki cieplnej odlewanych krzyżownic kolejowych wykonywanych w ramach Projektu nr 5.5.170.373" z dnia 09.11.2010 r.


W odpowiedzi na zapytanie ofertowe w postępowaniu o udzielenie zamówienia, prowadzonego w trybie zapytania ofertowego, na realizację przedmiotu zamówienia, oświadczam że:

1. Oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie określonym w zapytaniu ofertowym za cenę:
a) oferujemy: wykonanie omodelowania krzyżownicy rys. Nr R60.050.503.015  za 1 sztukę:

cenę netto wynoszącą ……………………………………………………... zł

(słownie ……………………………………...……………………………... zł),

b) oferujemy: wykonanie odlewu krzyżownicy rys. Nr R60.050.503.015  za 1 sztukę:

cenę netto wynoszącą ……………………………………………………... zł

(słownie ……………………………………...……………………………... zł).
2. Powyższe ceny netto zawierają wszystkie koszty, jakie ponosi Zamawiający w przypadku wyboru naszej oferty.
3. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym Zamawiającego i uznajemy się związanych określonymi w nim zasadami postępowania.
4. Zobowiązujemy się do realizacji przedmiotu zamówienia w terminie do dnia 20 stycznia 2011 r.

5. Spełniamy warunki udziału w postępowaniu, tj.:

a) posiadamy uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień,

b) posiadamy niezbędną wiedzę i doświadczenie oraz dysponujemy potencjałem technicznym i osobowymi do wykonania zamówienia,

c) znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia,

d) nie podlegamy wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia.
…………………………………..

(podpis osoby upoważnionej)
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