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………..……………, dnia .…………..

(miejscowość)  

                          (data)


……………………………..

(pieczęć dostawcy)


FORMULARZ OFERTOWY

	Zamawiający
	Kolejowe Zakłady Nawierzchniowe "Bieżanów" Sp. z o.o.

ul. Półłanki 25

30-740 Kraków

	Tytuł projektu
	NOWA GENERACJA ROZJAZDÓW SZYNOWYCH 
OTRZYMYWANYCH METODĄ ODLEWANIA 
ZE STALIWA BAINITYCZNEGO

	Dane oferenta
	………………………………………………………………………………….

(nazwa)
………………………………………………………………………………….

(adres)

………………………………………………………………………………….

(telefon / fax) ………………………………………………………………………………….

(NIP i REGON)

	Przedmiot zamówienia
	Frezarka bramowa typu Gantry

	Opis przedmiotu zamówienia
	Ogólne założenia techniczne dla frezarki bramowej typu  „GANTRY” wyposażonej w jeden suport pionowy i w dwie głowice (obrót co 1°, pobór głowic w cyklu automatycznym) :

Horyzontalną jednoosiową ze stożkiem ISO 60 

Głowicę skrętną dwuosiową ze stożkiem lub ISO 50

Odległość między kolumnami               3000mm

Szerokość przestrzeni obróbki w osi Y 3000mm

Szerokość stołu                                   2500mm

Długość stołu obróbczego                   16000mm

Max. obciążenie stołu roboczego        5000 kg/m2

Długość przestrzeni obróbczej osi X    16000mm

Prześwit pomiędzy stołem obróbczym a powierzchnią czołową wrzeciona ok. 1500mm

Moc wrzeciona  70 – 80 KW, Obroty max 2000 obr./min. Moment obrotowy 5500 – 6000 Nm przy 5 obr./min

Moc głowicy horyzontalnej ok. 60 KW

Moc głowicy skrętnej 20-30 KW, Obroty max 1200 obr./min

Przekrój suwaka ok. 500x500 lub propozycja Dostawcy

Wysuw suwaka 1000 mm

Stożek wrzeciona ISO 60

Posuw szybki dla wszystkich osi 15000 mm/min

Magazyn narzędzi wyposażony w gniazda dla narzędzi pionowych w ilości 16 szt. oraz narzędzi poziomych 8 szt.

Max ciężar narzędzia do 70 kg.

Max długość narzędzia 500mm

Max średnica narzędzia 320 mm

Chłodzenie narzędzia odbywa się za pomocą sprężonego powietrza przez wrzeciono.

Maszyna wyposażona w trzy transportery wiórów ( dwa biegnące wzdłuż po obu stronach stołu maszyny ) oraz  jeden poprzeczny.

Sterowanie maszyny SIEMENS SINUMERIK 840DSL

Przesuwy w poszczególnych osiach maszyny odbywają się z zastosowaniem łożysk hydrostatycznych – opcjonalnie łożyska toczne

Maszyna wyposażona we wszystkie niezbędne urządzenia bezpieczeństwa.


Niniejsza oferta spełnia warunki określone w zapytaniu ofertowym wraz ze specyfikacją techniczną dotyczącą frezarki bramowej typu Gantry.

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe w postępowaniu o udzielenie zamówienia, prowadzonego w trybie zapytania ofertowego, na realizację przedmiotu zamówienia, oświadczam że:

1. Oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie określonym w zapytaniu ofertowym za cenę:

a) oferujemy: wykonanie frezarki bramowej typu Gantry

cenę netto wynoszącą ……………………………………………………... zł

(słownie ……………………………………...……………………………... zł),

2. Powyższe ceny netto zawierają wszystkie koszty, jakie ponosi Zamawiający w przypadku wyboru naszej oferty.

3. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym Zamawiającego i uznajemy się związanych określonymi w nim zasadami postępowania.

4. Zobowiązujemy się do realizacji przedmiotu zamówienia w terminie do dnia 30 czerwca 2012 r.

5. Spełniamy warunki udziału w postępowaniu, tj.:

a) posiadamy uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień,

b) posiadamy niezbędną wiedzę i doświadczenie oraz dysponujemy potencjałem technicznym i osobowymi do wykonania zamówienia,

c) znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia,

d) nie podlegamy wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia.

…………………………………..

(podpis osoby upoważnionej)
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