STANDARDY TECHNICZNE
SZCZEGOLOWE WARUNKI TECHNICZNE
DLA MODERNIZACJI LUB BUDOWY LINII KOLEJOWYCH
DO PREDKOSCI V5 < 200 km/h (DLA TABORU KONWENCJONALNEGO) /
PKP 250 kn/h (DLA TABORU Z WYCHYLNYM PUDLEM)

POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A. TOM I CENTRUM NAUKOWO -
TECHNICZNE KOLEJNICTWA
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Tablica 25. Zestawienie odmian konstrukcyjnych rozjazdow na liniach wszystkich typéw
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STANDARDY TECHNICZNE

SZCZEGOLOWE WARUNKI TECHNICZNE
DLA MODERNIZACJI LUB BUDOWY LINII KOLEJOWYCH

250 knv/h (DLA TABORU Z WYCHYLNYM PUDLEM)

DO PREDKOSCI Vi, < 200 km/h (DLA TABORU KONWENCJONALNEGO) /

POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A. CENTRUM NAUKOWO -
TOM I TECHNICZNE KOLEJNICTWA
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UWAGI:

'Gatunek stali iglic i opornic lub rodzaj obrébki cieplnej (R260) musi by¢ doprecyzowany przy zamawianiu rozjazdéw u producenta w konsultacji z Zarzadca Infrastruktury.

*Dopuszcza sie dla szyny laczacej toku zewnetrznego tuku o promieniu mniejszym lub réwnym 500 m. W przypadku potaczenia dwoch szyn gatunku 350HT nalezy zastosowaé odpowiednia dopuszczona technologie spawania
termitowego.

3Zasadniczo zaleca si¢ stosowanie krzyzownic ze staliwa manganowego. Polaczenia zgrzewane elementéw ze staliwa manganowego z ksztattownikami szynowymi ze stali weglowej musza byé wykonane w technologii
zgrzewania za pomocg wkladki austenitycznej. Inny rodzaj krzyzownicy niz manganowy dopuszcza si¢ w przypadku uzgodnienia z Zarzadca Infrastruktury.

*W przypadku innych konstrukcji niz manganowe, strefy kontaktu z kotem szyn skrzydtowych i dziobowych utwardzane dopuszczona przez Zarzadce Infrastruktury technologia, lub wykonane z szyn lub ksztattownikow
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gatunku 350HT (nalezy doprecyzowaé przy zamawianiu rozjazdéw u producenta w konsultacji z Zarzadca Infrastruktury)
3Zastosowanie krzyzownic z rachomym dziobem po uzgodnieniu z Zarzadca Infrastruktury.

*Dopuszcza si¢ uklad sterowania wielonapedowy po uzgodnieniu z Zarzadca Infrastruktury.

"Inny typ i rodzaj przytwierdzenia tylko za zgoda Zarzadcy Infrastruktury.

$Dobory podrozjazdnic wg koordynatu i standardu PKP. Odstepstwa tylko w uzgodnieniu z Zarzadca Infrastruktury

Ksztattowniki wykonane zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru ksztattownikow iglicowych i ksztattownikéw klockowych do budowy rozjazdéw kolejowych. Wymagania i badania. Nr ILK4-4510/02/08 z
dnia 22.04.2008 r. lub z EN 13674-2. Szyny 60E1 i 49E1 kl. AX (dopuszcza si¢ dla szyn 49E1 klas¢ BX) zgodne z WTWiO ILK3d-518/3/07 lub EN-13674 -1.

Rozjazdy krzyzowe oraz skrzyzowania toréw standardowe zgodne z wymaganiami Zarzadcy Infrastruktury.

W torach gléwnych dodatkowych nalezy stosowac typy rozjazdow w zaleznosci od zastosowanego typu szyny w torze dodatkowym.

Promien rozjazdu w torach gléwnych dodatkowych nalezy dostosowaé do predkosci maksymalnej toru dodatkowego, na ktory prowadzi tor zwrotny rozjazdu
Rodzaj ostony zamknigcia: pst — podrozjazdnica stalowa, stos — stalowa ostona, standard — zabezpieczenie dolne zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Odmiany rozjazdéw: S — spawana, K — lubkowa, E — izolowana (dopuszcza si¢ inne odmiany rozjazdow niz spawane w torach gtéwnych zasadniczych i dodatkowych, w ktorych projektowana jest predkosé niewigksza niz 80
km/h tylko w przypadku zastosowania podrozjazdnic drewnianych; nie dotyczy to stykow izolowanych klejono-sprezonych wykonywanych w szynach taczacych.

Rodzaje iglic: s — sprezyste, ss — szynowo-sprezyste
Rodzaje krzyzownic: m — manganowa, b — bainityczna, bp — blokowa perlityzowana, z — z dziobem zgrzewano-spawanym, k — z dziobem kuto-zgrzewanym, s — szynowe/sktadane

Rodzaje zamknig¢ nastawczych: s — suwakowe (klamrowe) standardowe, n — suwakowe (klamrowe) niewrazliwe na pelzanie, hn — specjalne nierozpruwalne lub inne uzgodnione z Zarzadca Infrastruktury, hr — specjalne
rozpruwalne (np. cylindryczno-modutowe).

Uktad sterowania: j — jednonapedowy (w przypadku rozjazdéw o promieniach 500, 760, 1200 ze sprz¢zeniem mechanicznym lub hydraulicznym), sp — jednonapgdowy ze sprzgzeniem specjalnym (sprz¢zenia hydrauliczne lub
mechaniczne specjalnej konstrukcji wspolpracujace z zamknigciami nierozpruwalnymi), w — uktad wielonapedowy

Rodzaje podrozjazdnic: b — strunobetonowe, d —z drewna twardego
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