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—Technologia i procedury
dziatania stanowig wypracowa-
ny latami staty element naszej
pracy. W zabudowie rozjazdu
najtrudniejsze pozostaja warunki

i iotoczenie, w ktérych przychodzi

' nam pracowac — méwi Marek Ba-

: strzyk, kierownik robét torowych
w KZN Rail, sp6tce bedacej gldéw-
nym wykonawca robét torowych
Grupy KZN Biezanéw.
Organizacja pracy jest uzalez-

: niona od tego, jaki typ rozjazdu

jest montowany. Im rozjazd ma

. wiekszy promien skretu, z tym
wiekszej liczby elementéw sie
sktada. Co z kolei wymaga wiecej
pracy i czasu.
- Przyktadowo rozjazd o pro-
mieniu 1200 metréw ma na tyle

¢ dtugie szyny, ze do jego trans-

portu i montazu wymagany jest

specjalistyczny sprzet. Niemniej
wstepny montaz niektérych ele-
mentéw odbywa sie juz wezesniej
w naszej fabryce. Z hali wychodzi
np. gotowa pélzwrotnica. Na
miejscu zabudowy jest juz tylko

¢ ustawiana na podrozjazdnicach

. przytwierdzana wkretami — wy-
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SZTUKA MONTAZU
ROZJAZDU

MONTAZ ROZJAZDOW TO ZLOZONA | ODPOWIEDZIALNA OPERACJA,

DO KTOREJ ANGAZUJE SIE PROFESJONALISTOW.

jasnia specjalista z KZN Rail.
Zanim zacznie sie montaz, prace
musza wykona¢ geodeci. To oni
wyznaczaja punkt, od ktérego
zaczyna sie i w ktérym konczy
rozjazd. W dalszej kolejnosci
nastepuje przygotowanie na-
wierzchni i ukladanie elemen-
téw betonowych i stalowych.

Po regulacji w planie i profilu

tak przygotowanej konstrukeji
nastepuje spawanie oraz montaz
urzadzen sterujgcych rozjazdu.

— Szczegdlnie istotne jest uniknie-
cie bledéw w poczatkowej fazie.
Bardzo wazna jest doktadnosé
wykonywanych prac, gdyz kazde
odchylenie moze skutkowacé tym,
ze nie zostanie zachowana geo-
metria toru — podkresla Marek
Bastrzyk.

Szyny rozjazddw szlakowych
istacyjnych wraz ze zwrotnicami
ikrzyzownicami przymocowu-
je sie do podrozjazdnic, czyli
specjalnych dedykowanych dla

okreslonego typu rozjazdu
podkladéw (drewnianych lub
betonowych).

— Gdy pierwsza pétzwrotnica
jest ustawiona na swoim miejscu
iprzymocowana do podroz-
jazdnic, ktadziemy druga w ten
sposob, zeby byt zachowany kat
styku przediglicowego. Nastep-
nie ja przytwierdzamy. Gdy juz
mamy ten etap za sobg, rozpoczy-
namy uktadanie podrozjazdnic
dla szyn taczacych — opisuje
kierownik robdt torowych KZN
Rail. - Ukladanie szyn taczacych
tym rézni sie od uktadania szyn
innego rodzaju, ze trzeba dodac
specjalne podktadki zebrowe
typu PZA mocujace szyne do
podrozjazdnicy. To wymaga
wiekszego wysitku i koncentracji
—dodaje.

Te sama procedure stosuje sie

w przypadku montazu krzy-
zownicy. Na kazdym etapie
doktadno$é jest sprawdzana

specjalistycznym toromierzem
oraz innymi narzedziami pomia-
rowymi wedtug planu ogélnego

. konkretnego rozjazdu.
. Warto zaznaczy¢, ze kazda
¢ zwrotnica posiada komplet skrzy-

nek grzewczych umieszczonych
na zewnatrz opornic, ktére wraz
ze skrzynka ostaniajgca grzatke
na catej dtugosci spetniaja funk-
cje ostony potaczenia elektrycz-

: nego, a jednoczesnie umozliwiaja
. wymiane uszkodzonej grzatki na
i nowg. Zwrotnica jest ogrzewana

grzatkami elektrycznymi umiesz-
czonymi w rurach ostonowych
odpornych na korozje, ktére
znajduja sie pod gtéwka opornicy.
W kazdej pétzwrotnicy umiesz-

- czono dwie grzalki.
. Wszystkie elementy rozjazdéw
. sg zabezpieczone antykorozyjnie

z wyjatkiem powierzchni tocz-
nych oraz powierzchni wspdtpra-
cujacych na styku iglica — siodet-
ka $lizgowe. (rw) 4

- Zanimrozjazd zostanie zamontowany w torze, niezbedne jest przygotowanie na-

wierzchni. Na zdjeciu widoczne jest podtorze, czyli czes¢ gruntowa szlaku kolejo-
wego, na ktorej powstanie nawierzchnia ttuczniowa. Dopiero na niej umieszczane

% sa podktady i szyny
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Uktadanie podktadow to jedna z kluczowych operacji montazu rozjazdu. Nieréwnomierne rozstawienie tych ele-
mentow moze w kolejnych etapach skutkowac powaznymi konsekwencjami. Robotnicy odwzorowuja w terenie o$
wczesniej wyznaczona przez geodetow w celu odpowiedniego rozstawu i potozenia podktadéw

o
Po utozeniu niezbedne jest dokonanie pomiaru odlegtosci miedzy podrozjazd-

nicami. Podktady strunobetonowe nie daja sie tatwo dopasowac. Doktadne ich
umiejscowienie wymaga wiele trudu i precyzji

stawczego i podrozjazdnicy stalowej. Zamkniecia nastawcze to elementy budowy
mechanizmow zwrotnicowych, ktére zapewniaja prawidtowe przyleganie iglicy
dosunietej do szyny. Urzadzenia te nie dopuszczaja do samoczynnego odsuniecia
. . . sie iglicy od szyny, gdy po rozjezdzie przejezdza pociag. Gtowny element, ktory
Operator pojazdu dwudrogowego uktada zwrotnice na specjalnych podktadach jestw srodku, to suwak nastawczy przenoszacy ruch silnika napedu przez pret
kolejowych, tzw. podrozjazdnicach nastawczy na rozjazd
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Po ustawieniu podrozjazdnic pod blok szyn tacza-
cych w odpowiedniej odlegtosci, a przed przy-
twierdzeniem szyn, nalezy przygotowac dla nich
ptytki zebrowe. Sa one przykrecane do betonowych
podktadéw odpowiednimi skretami kolejowymi za
pomoca specjalnych wkretarek udarowych. Zanim
na ptytkach stana szyny, miedzy kotwy uktada sie
przektadki podszynowe (biatego koloru)

funkcjonowania rozjazdu. Dzieki niemu dyzurny ruchu w nastawni lub lokalnym
centrum sterowania czuwa nad bezpieczennistwem ruchu pociagéow

Kazdy nowy rozjazd na sieci kolejowej podlega doktadnemu sprawdzeniu, czy
zostat zabudowany zgodnie z obowiazujacymi normami bezpieczenstwa. Na
zdjeciu wida¢ pracownikow PKP Polskich Linii Kolejowych odpowiedzialnych za
odbiory techniczne konstrukcji, ktorzy badaja prawidtowos¢ montazu komplet-
nego rozjazdu
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Otwory w iglicy pozwalaja na zamocowanie urzadzenia do kontroli prawidtowego

Dopasowanie
szyny to nie lada
sztuka. Istotna

w tym wzgledzie
jestbardzo dobra
wspotpraca ope-
ratora koparki

i robotnikow
ustawiajacych
podrozjazdnice

Wyposazony juz odcinek toru zasadniczego w zwrotnice (ztozona z dwéch niebie-
skich potzwrotnic). Dwa zamkniecia nastawcze usytuowane w bliskiej odlegtosci
oznaczaja, ze rozjazd ma spory promien skretu (500 m) i wymaga wiekszej sity
docisku iglicy do szyny zwrotnicowej [opornicy). W tle wida¢ utozone na szynach
podktady betonowe, ktore sa systematycznie uktadane na ttuczniu

Kompletny
rozjazd zabudo-

wany w torze. ]

Na zdjeciu dwie l
podrozjazdni-

ce zespolone,
naped rozjazdo-
wy, w ktorych
umieszczono
elementy steru-
jaco-nastawcze.
Zapewniaja one
sterowanie sil-
nikiem napedu,
kontrolowanie
potozenia suwa-
ka nastawczego,
mechaniczne
zamkniecie
napedu (i zwrot-
nicy) w potozeniu
krancowym




